1 1 IPE180 * 2491 S235JR 46.73 kg
. 3 2 IPE180 * 4439 S235JR 83.28 kg
f - Tengely 5 1 | IPE180 *2491 | S235JR 46.73 kg
6 1 IPE180 * 3009 S235JR 56.46 kg
Keret Kialakitasa az el6z6 tervilapon bemutatottak szerint! ! 3 | PL10™00 250 S235JR 197 kg
8 2 PL6*68 *101 S235JR 0.23 kg
9 1 PL6*68 *100 S235JR 0.24 kg
< +16,877 ) - T 10 |1 | PL6'20 *100 | S235JR 037 kg
11 1 PL6*80 * 163 S235JR 0.61 kg
12 3 PL6*80 * 163 S235JR 0.55 kg
13 8 PL6*43 * 163 S235JR 0.33 kg
(+16,336 ) S 14 |1 | PL543 *100 | S235JR 016 kg
15 5 PL5*60 *130 S235JR 0.20 kg
16 3 PL8*90 *180 S235JR 1.02 kg
A - A 17 3 PL10*220 * 200 S235JR 3.45 kg
18 5 PL5*90 *130 S235JR 0.46 kg
(27) 19 1 RHS80/80/3 * 1270 S235JR 9.21 kg
21 1 ZART80/80X3.0 * 1794 S235JR 13.01 kg
170 ¢ )
19 22 1 ZART80/80X3.0 * 2671 S235JR 19.34 kg
23 2 PL6*170 *90 S235JR 0.72 kg
25 120 © © @ 8 24 2 RHS80/80/3 * 1200 S235JR 8.70 kg
2* HILTI HSAM10 Alapcsavar 0 N N 0 25 2 RHS80/80/3 * 3145 S235JR 22.81 kg
26 2 RHS80/80/3 * 800 S235JR 5.80 kg
o © : (27 ) 27 |2 | RHS80/80/3 *2690 | S235JR 19.51 kg
o © RE<EE 7 o ‘L 500 4 Z2150/1.5 * 3830 FeE350G 12.06 kg
— o N ‘ 501 1 Z150/1.5 * 3780 FeE350G 11.90 kg
g N 2 N 800 3 PL6*60 *180 S235JR 0.44 kg
(22) (23) E 801 4 PL6*60 *70 S235JR 0.19 kg
- 802 3 ZART50/50X2.0 * 2955 S235JR 8.91 kg
23 - 804 |1 | D10 3000 | S235JR 180 kg
2* HILTI HSAM10 Al | 805 1 D10 * 805 S235JR 0.48 kg
apcsavar A A 807 | 4 | PL5"60 * 60 S235JR 014 kg
A A Tsz. | Db | Méret (mm) Anyagminéség | Tomeg/db
(+13,615 )— — H~ — e | —
550 900 1115 1000
4400
|
v
3' - Tengely
FIGYELEM:
- A rajzon lévé méretek tajéekoztato jelleglek! Gyartas elbtt helyszini felmérés szikséges!
- Acélszerkezet alapanyaga: S235JR!
- A Hilti dibeleket a vonatkozé miszaki elb6irasok betartasaval kell elhelyezni!
< +1 6 336 > B B o - Minden tévigmenetes csavarhoz (DIN 933) 1 db csavaranya (DIN 934) és 2 db alatét (DIN 125) tartozik!
’ °1° 1 A részmenetes csavaroknal (DIN 931) a csavaranya ala annyi alatétet kell rakni, hogy az 6sszefogando
T Th] T lemezvastagsagba ne keruljon menetes rész!
HEGESZTES:
! ! Talalkozasi élek mentén folyamatos varratok készuljenek koérbevezetve, végeken lezarva.
Tompavarratok:
- minden esetben teljes keresztmetszetben 100%-ban athegesztve készuiljenek,
‘ < < ‘ - bordak sarkokban lezarva. (kivéve tuzihorganyzas esetén)
Q\ N 8 Sarokvarratok:
N - legkisebb sarokvarrat lemezeknél a= 3 mm, egyébként a= 4 mm,
— - egyoldali varrat mérete: a= 0,7 x v,
- kétoldali varrat mérete: a= 0,5 x v, ahol "v" a legvékonyabb anyag vastagsaga.
Varrat minéség: MSZ EN ISO - 5817
- altalanos heg. szerkezet esetén: "C" osztaly
- darupalya tartok esetén: "B" osztaly
( 25 ) Varratvizsgalat:
- 100 % VT, minden esetben
- egyéb roncsolasmentes vizsgalat (UT, MT, RT) terven feltuntetettek szerint.
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